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BayernstraBe

@ Geschraubte Anbauplatte.
@ Hydraulische Rotation 360° durch

mehrere Motore.
@ Invertierter Zylinder,

Kolbenstange geschitzt im

Gehéuse.

@ Geschwindigkeitsventil standard

(auBer ASO14R45 - als Option)

® Gehause aus hochelastischem
Stahl, abriebfest.

©® Zentrales Gelenk aufgeschrumpft
mit Verriegelung des Spiels.

@ Drehbare Schneiden.

Schneidgeometrie optimiert.

® Schutz der Schneidentrager.

@ Schutz der Nase des
beweglichen Kiefers.

Option: Zentralschmierung.

ASO14 - AS021 - AS030
AS042 - AS055 - AS073
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Hydraulische Schrottschere
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AS-021R56 2100 2970 486 538 938 370 400 300 220 12 60 220x8 350 %%2 41 24/30 1216 18/30
AS-030R61 3000 3415 560 610 1062 390 450 360 260 14 70 305<10 350 ;%2 37 28/40 16/21 24/39
AS-042R66 4200 3861 30/42 21725 34/49
AS-042R70 4380 3900 650 737 1274 432 500 400 300 16 80 36x10 350 o0 54 35/45 40/60
AS-042R60FLE 4450 3 590 35/45 24/32
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AS-055R70 5500 4209 35/45 45/65
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AS-055R80 5950 4267 40/60 50/75
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Gewicht (£3%) mit Anbauplatte, Anbau am Ausleger fiir AS014R45,AS021R56, ASO30R61 und AS042R66.

*Zeit 1 Zyklus komplett bei maximaler Olmenge. ** Gewichte als Anhaltspunkt, fragen Sie uns fiir Bestatigung. *** Maximaler Druck: 380 bar.

Schneidkréafte fiir Stahl S235JR (E24-2) bei 350 Bar und gemessen bei einem Schnitt mit neuen Schneiden.



